附件1

广西壮族自治区墙体材料产业结构调整指导
目录（2025年本）（征求意见稿）

一、本目录由鼓励类、限制类和淘汰类目录组成，不属于以上三类且符合国家相关法律法规和政策规定的，为允许类，允许类不列入本目录。

二、属于鼓励类的，应同时满足本目录鼓励类中各产业类别对应的所有指标要求；所列鼓励类产业被国家后续发布的产业指导目录明确列为限制、淘汰、禁止等类型，或相关行业产业政策调整后明确限制的，从其规定，鼓励类属性自然免除。

三、属于限制类的，禁止投资新建，允许企业在一定期限内采取措施对现有生产能力进行改造升级；属于淘汰类的，禁止产品生产和投资建设生产线，并按规定期限淘汰。对已列入国家和自治区相关限制、淘汰、禁止目录但本目录未包含的项目，仍严格进行限制、淘汰、禁止。

四、本《目录》自2025年 月 日起施行。《广西壮族自治区墙体材料产业结构调整指导目录（2017年本）》同时废止。

一、鼓励类

（一）墙体材料新业态及新产品
	序号
	类别
	说明

	1
	保温、装饰等功能一体化复合板材
	由保温、装饰保护等多层材料组成的一体化复合板材。

	2
	光伏建筑一体化部品部件
	光伏方阵与屋顶、墙面、遮阳装置等相结合，光伏组件以建筑材料的形式出现的一体化外墙板及部品部件。

	3
	功能型、集成化装饰装修材料及制品
	将装饰性、功能性及施工便捷性材料高度融合的新型装饰装修材料及制品。

	4
	低成本相变储能墙体材料及墙体部件
	将相变储能材料应用于建筑围护结构，通过相变储能材料在恒定温度范围内吸收或释放大量潜热来维持建筑物温度恒定的墙体材料及墙体部件。

	5
	秸秆生物质墙板（砖）、生物质建材
	以‌秸秆等生物质‌（如麦秸、玉米秆、甘蔗渣等）为‌核心原料制成的模块化墙体材料。

	6
	高性价比轻质骨料及现浇轻质墙体一体化生产项目
	现浇轻质墙体指采用现浇式剪力墙的原理，使用轻质骨料，在免拆面板内部浇注环保、阻燃轻质浆料后最终成型的集轻质、防火、隔声、保温、隔热多用途于一体的墙体。

	7
	立体绿植保温隔热一体化技术与产品
	由结构模块和生态绿植模块复合而成，兼具装饰、保温、结构功能的墙体一体化技术与产品。

	8
	新型墙体材料生产全流程智能化建设及升级改造
	配备制造执行管理、原料精准制备与配料均化、自动输料投料与成型控制、智能干燥（蒸压）养护、窑炉优化控制、质量自动检测、智能包装物流、自动卸车码垛、污染排放控制、设备故障预警等集成系统的智能制造生产新业态。

	9
	固体废弃物集中精细化处置和资源化利用开发新型墙体材料一体化生产项目
	包含建筑垃圾、采矿选矿污泥和渣粉、锰尾矿和锰渣、造纸白泥、赤泥、江河（湖、海、渠）道淤泥、污水处理厂处理污水产生的污泥、固硫灰（循环流化床锅炉燃煤灰）、有色金属冶炼灰渣等废渣的集中精细化处置和资源化利用开发新型墙体材料一体化生产项目。

	10
	新型墙体材料企业生产过程“六零”建设升级改造项目
	新型墙体材料企业生产过程零外购电力、零化石能源消耗、零一次资源消耗、零碳排放、零废弃物排放、零员工的工艺技术装备的开发与应用。


注：1.墙体材料新业态及新产品属于鼓励类的，其生产应用工艺装备、节能降碳、清洁生产、质量管理等需符合国家和自治区相关的规定，不得使用国家和自治区明令淘汰、禁止使用的工艺和设备。

2.墙体材料新产品或新业态应用须有相关专业机构或部门认定、鉴定或许可，产品各项技术指标符合应用领域相关的国家、行业、地方、团体标准及管理规定要求。
（二）新型墙体材料产业

	指标

类别
	产品类型与产品生产规模
	资源综合利用
	工艺装备
	节能降碳
	清洁生产
	质量管理

	烧结

制品
	1.烧结多孔砖和多孔砌块（符合GB/T 13544技术要求）、烧结空心砖和空心砌块（符合GB/T 13545技术要求）、烧结保温砖和保温砌块（符合GB/T 26538技术要求）、烧结复合保温砖和复合保温砌块（符合GB/T 29060中烧结类制品的技术要求）等烧结砖（砌块），生产规模≥8000万块标准砖/年。
2.烧结装饰砖（符合GB/T 32982技术要求），生产规模≥3000万块标准砖/年。
3.发泡陶瓷保温板（符合JG/T 511技术要求）、外墙外保温泡沫陶瓷（符合GB/T 33500技术要求）、烧结装饰板（符合GB/T 30018技术要求）、建筑用烧结轻质墙板（符合国家、行业、地方、团体或企业标准技术要求）等烧结墙板，生产规模≥50万平方米/年。

5.烧结瓦（符合GB/T 21149技术要求），生产规模≥1000万片/年。

6.烧结透水路面砖和透水路面板（符合GB/T 25993技术要求），生产规模≥6000万块标准砖/年。
	1.工程渣土（工程渣土和其他固体废物在产品原料中合计重量比≥70%）。

2.煤矸石、粉煤灰、燃煤炉渣、采矿选矿污泥、尾矿渣、赤泥、锰渣、造纸白泥、江河道淤泥、污水处理厂的污泥等可满足产品生产质量要求的废弃物（产品原料中合计重量比≥30%）。
	1.机械自动化生产工艺。

2.原料精细化、均化处理设备设施，自动电子计量配料，7天（含）以上连续生产所需原料储量的陈化库。

3. 多孔砖块与空心砖块采用60型以上真空挤出机成型。

4.断面4.6米（含）以上带余热烘干窑（室）的平顶隧道窑。

5.烧结墙板生产线采用干燥温度和速率可控的连续式干燥室。

6.使用辊道窑或梭式窑焙烧的烧结装饰砖（仿古青砖）生产线，采用全自动节能型梭式窑或辊道窑（热工系统热效率≥65％）。

7.复合类制品生产采用机械自动复合绝热材料生产工艺。

8.烧结平瓦生产采用挤出成型工艺；形状复杂的烧结瓦生产采用先挤出后压制成型工艺。

9.使用压制成型工艺的烧结透水路面砖和透水路面板生产线，采用成型压力8000kN（含）以上的双面密压成型机。

10.配备中控室，实现生产监控和管理的信息化、数字化。
	1.生产企业配备能耗监测系统，采用远程传输等手段实时采集能耗数据，实施能耗在线监测和动态分析。

2.生产线设计符合《烧结砖瓦工厂节能设计标准》（GB/T 50528）要求，采用优质耐火和保温隔热材料，设置余热回收利用系统，配备智能化热工监控技术，单位产品综合能耗须达到《烧结墙体材料和泡沫玻璃单位产品能源消耗限额》（GB 30526）1级标准。

3.使用的机电设备属于工信部《节能机电设备（产品）推荐目录》推荐产品，或采用变频节能技术。
	1.产品放射性符合《建筑材料放射性核素限量》（GB 6566）要求，重金属等有害物质含量符合《室内装饰装修主要材料有害物质限量》（DB45/T 1971）及国家、自治区有关标准规范等的要求，可浸出有害元素限值符合《墙体材料可浸出有害金属元素限值》（GB 46040）要求。

2.资源综合利用固废的，根据不同的固废种类，其贮存和处置利用等应符合《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB 18599）等环境保护标准和固体废物相关管理规定要求；属于危废的，严格按照相关监管制度进行无害化和资源综合利用。
3.配备扬尘和噪声在线监测系统。

4.生产线须配备烟气脱硫除尘装置、烟气排放污染物在线监控系统。


	1.配备试验室和检验人员，建立和完善试验室管理制度。
2.配备原材料检验仪器设备，建立原材料进场验收记录管理制度。

3.配备产品检验仪器设备，建立产品出厂检验管理制度。

4.配备机械自动化产品标识设备，规范产品标识。

	蒸压

制品
	1.蒸压加气混凝土砌块（符合GB/T 11968 Ⅰ型技术要求）、蒸压陶粒加气混凝土砌块（符合JG/T 504技术要求），生产规模≥30万立方米/年。

2.蒸压加气混凝土板（符合GB/T 15762技术要求），生产规模≥20万立方米/年。

3.蒸压泡沫混凝土砖和砌块（符合GB/T 29062技术要求），生产规模≥10万立方米/年。

4.蒸压粉煤灰砖（符合JC/T 239技术要求）、蒸压粉煤灰多孔砖（符合GB/T 26541技术要求）、蒸压粉煤灰空心砖和空心砌块（符合GB/T 36535技术要求）、蒸压废渣砖和砌块（符合国家、行业、地方、团体或企业标准技术要求），生产规模≥6000万块标准砖/年。

5.纤维增强硅酸钙板（符合JC/T 564.1、JC/T 564.2技术要求）、纤维水泥平板（蒸压，符合JC/T 412.1、JC/T 412.2技术要求）等建筑用平板，单线生产规模≥800万平方米/年。
	采矿选矿渣粉、转炉渣、工业副产品石膏、电石渣、锰渣、粉煤灰、固硫灰（循环流化床锅炉燃煤灰）、废玻璃渣等可满足产品生产质量要求的废弃物（产品原料中合计重量比≥50%）
	1.机械自动化生产工艺。

2.内径2.68米（含）以上蒸压釜。

3.蒸压加气混凝土砌块（板）生产线配备自动控温控湿的静停养护车间，采用6.0米（含）以上切割机和掰板机。

4.蒸压加气混凝土板、蒸压泡沫混凝土板所使用的钢筋须做防锈处理。

5.蒸压粉煤灰砖和砌块、蒸压废渣砖和砌块生产线，采用成型压力8000kN（含）以上的双面密压成型机。

6.产品存放配备防雨水设施。

7.产品包装出厂配备具有防破损措施的全自动打包机。

8.配备中控室，实现生产监控和管理的信息化、数字化。
	1.生产企业配备能耗监测系统，采用远程传输等手段实时采集能耗数据，实施能耗在线监测和动态分析。

2.自备蒸汽锅炉的蒸压或蒸养制品生产线，其锅炉系统满足《工业锅炉系统节能设计指南》（GB/T 34912）要求且能效水平优于《工业锅炉能效限定值及能效等级》（GB 24500）2级能效等级的指标要求。

3.生产线蒸压釜实现温度和压力的实时监控，配备废蒸气回收利用系统、合理倒气，冷凝水全部循环使用。

4.蒸压加气混凝土、硅酸钙板等制品生产线单位产品综合能耗须达到《水泥制品单位产品能源消耗限额》（GB 38263）1级能耗要求。

5.蒸压粉煤灰砖等制品生产线单位产品综合能耗须达到《绿色产品评价 墙体材料》（GB/T 35605）中绿色产品值的评价指标要求。
6.生产线需配备自动控温控湿的养护车间，冷凝水全部循环使用。

7.使用的机电设备属于工信部《节能机电设备（产品）推荐目录》推荐产品，或采用变频节能技术。
	1.产品放射性符合《建筑材料放射性核素限量》（GB 6566）要求，重金属等有害物质含量符合《室内装饰装修主要材料有害物质限量》（DB45/T 1971）及国家、自治区有关标准规范等的要求，可浸出有害元素限值符合《墙体材料可浸出有害金属元素限值》（GB 46040）要求。

2.资源综合利用固废的，根据不同的固废种类，其贮存和处置利用等应符合《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB 18599）等环境保护标准和固体废物相关管理规定要求；属于危废的，严格按照相关监管制度进行无害化和资源综合利用。

3.配备扬尘和噪声在线监测系统。

4.自备蒸汽锅炉的蒸压或蒸养制品生产线，其锅炉系统使用清洁能源，或配备烟气脱硫除尘装置、烟气排放污染物在线监控系统。
	1.配备试验室和检验人员，建立和完善试验室管理制度。
2.配备原材料检验仪器设备，建立原材料进场验收记录管理制度。

3.配备产品检验仪器设备，建立产品出厂检验管理制度。

4.配备机械自动化产品标识设备，规范产品标识。

	非蒸压、水泥基墙板制品
	1.建筑用轻质隔墙条板（符合GB/T 23451技术要求）、建筑隔墙用保温条板（符合GB/T 23450技术要求）、灰渣混凝土空心隔墙板（符合GB/T 23449技术要求）、玻璃纤维增强水泥轻质多孔隔墙条板（符合GB/T 19631技术要求）、钢筋陶粒混凝土轻质墙板（符合JC/T 2214技术要求）、预应力混凝土空心板（符合GB/T 14040技术要求）、建筑用膨胀珍珠岩保温板（符合JC/T2298技术要求）等建筑用条板，单线生产规模≥30万平方米/年。

2.纤维增强低碱度水泥建筑平板（符合JC/T 626技术要求）、纤维水泥平板（非蒸压，符合JC/T412.1、JC/T412.2技术要求）、玻镁平板（符合GB/T 33544技术要求）等建筑用平板，单线生产规模≥800万平方米/年。

3.纤维水泥夹芯复合墙板（符合JC/T 1055技术要求）、金属尾矿多孔混凝土夹芯系统复合墙板（符合GB/T 33600技术要求）、钢框架发泡水泥芯材复合板（符合GB/T 33499技术要求）等建筑用复合墙板，单线生产规模≥50万平方米/年。

4.纤维增强水泥外墙装饰挂板（符合JC/T 2085技术要求）、玻璃纤维增强水泥(GRC)外墙板（符合JC/T 1057技术要求）等，单线生产规模≥100万平方米/年。

5.钢丝网水泥板（符合GB/T 16308技术要求）、叠合板用预应力混凝土底板（符合GB/T 16727技术要求）、预应力混凝土肋形屋面板（符合GB/T 16728技术要求）等，单线生产规模≥50万平方米/年。

6.矿物棉装饰吸声板（符合GB/T 25998技术要求），单线生产规模≥1000万平方米/年。

7.预制楼梯板、预制楼板、预制内外墙板、装配式农房建筑墙板（体）、复合保温板、预制复合墙板（体）、中空内模轻质隔墙等装配式部品部件（符合国家、行业、地方、团体或企业标准技术要求），生产规模≥10万立方米/年。
	1.再生骨料（产品原料中重量比≥50%）。

2.采矿选矿渣粉、转炉渣、电炉渣、铁合金炉渣、有色金属灰渣、工业副产品石膏、电石渣、碱渣、黄磷渣、燃煤炉渣、粉煤灰、固硫灰（循环流化床锅炉燃煤灰）、锰渣等可满足产品生产质量要求的废弃物（产品原料中重量比≥30%）。
	1.机械自动化生产工艺。

2.水泥预制件生产线，采用计算机控制和管理，实现预制件数码标识和数字化管理；采用自动配料集中搅拌、蒸养温控。

3.浇筑成型的条板和复合墙板生产线采用成组模具生产工艺。

4.挤出成型的条板生产线采用固定式自动供料与成型生产工艺。

5.复合类制品生产采用机械自动复合绝热材料生产工艺。

6.与主机产能相匹配的人工养护窑（室）。

7.产品存放配备防雨水设施。

8.配备中控室，实现生产监控和管理的信息化、数字化。
	使用的机电设备属于工信部《节能机电设备（产品）推荐目录》推荐产品，或采用变频节能技术。
	1.产品放射性符合《建筑材料放射性核素限量》（GB 6566）要求，重金属等有害物质含量符合《室内装饰装修主要材料有害物质限量》（DB45/T 1971）及国家、自治区有关标准规范等的要求，可浸出有害元素限值符合《墙体材料可浸出有害金属元素限值》（GB 46040）要求。

2.资源综合利用固废的，根据不同的固废种类，其贮存和处置利用等应符合《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB 18599）等环境保护标准和固体废物相关管理规定要求；属于危废的，严格按照相关监管制度进行无害化和资源综合利用。
3.配备扬尘和噪声在线监测系统。


	1.配备试验室和检验人员，建立和完善试验室管理制度。
2.配备原材料检验仪器设备，建立原材料进场验收记录管理制度。

3.配备产品检验仪器设备，建立产品出厂检验管理制度。

4.配备机械自动化产品标识设备，规范产品标识。

	混凝土砖块制品
	1.普通混凝土小型砌块（符合GB/T 8239技术要求）、承重混凝土多孔砖（符合GB/T 25779技术要求）、非承重混凝土空心砖（符合GB/T 24492技术要求）、混凝土复合保温砖和砌块（符合GB/T 29060中混凝土制品的技术要求）、自保温混凝土复合砌块（符合JG/T 407技术要求）、轻集料混凝土小型空心砌块（符合GB/T 15229技术要求）、陶粒发泡混凝土砌块（符合GB/T 36534技术要求）、《混凝土路面砖》(符合GB/T 28635技术要求)、混凝土透水路面砖（符合GB/T 25993技术要求）等，单机单班生产规模≥6万立方米/年。

2.装饰混凝土砖（符合GB/T 24493技术要求）、装饰混凝土砌块（符合JC/T 641技术要求），单机单班生产规模≥6万立方米/年。
	1.再生骨料（产品原料中重量比≥50%）。

2.采矿选矿渣粉、转炉渣、电炉渣、铁合金炉渣、有色金属灰渣、电石渣、燃煤炉渣、粉煤灰、固硫灰（循环流化床锅炉燃煤灰）、锰渣等可满足产品生产质量要求的废弃物（产品原料中重量比≥30%）。
	1.机械自动化生产工艺。

2.功率40kW以上、振动频率55Hz以上、振幅为1.2mm～1.5mm的成型机。

3.自行加工骨料的生产线，配备筛分设备。

4.装饰混凝土砖（砌块）生产线配备原料粉磨分选设备，采用成型压力8000kN（含）以上的双面密压成型机。

5.与主机产能相匹配的人工养护室（窑）。

6.复合类制品生产采用机械自动复合绝热材料生产工艺。
	使用的机电设备属于工信部《节能机电设备（产品）推荐目录》推荐产品，或采用变频节能技术。
	1.产品放射性符合《建筑材料放射性核素限量》（GB 6566）要求，重金属等有害物质含量符合《室内装饰装修主要材料有害物质限量》（DB45/T 1971）及国家、自治区有关标准规范等的要求，可浸出有害元素限值符合《墙体材料可浸出有害金属元素限值》（GB 46040）要求。

2.资源综合利用固废的，根据不同的固废种类，其贮存和处置利用等应符合《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB 18599）等环境保护标准和固体废物相关管理规定要求；属于危废的，严格按照相关监管制度进行无害化和资源综合利用。

3.配备扬尘和噪声在线监测系统。
	1.配备试验室和检验人员，建立和完善试验室管理制度。
2.配备原材料检验仪器设备，建立原材料进场验收记录管理制度。

3.配备产品检验仪器设备，建立产品出厂检验管理制度。

4.配备机械自动化产品标识设备，规范产品标识。

	石膏基制品
	1.纸面石膏板（符合GB/T 9775技术要求）、装饰纸面石膏板（符合JC/T 997技术要求），单线生产规模≥5000万平方米/年。

2.石膏空心条板（符合JC/T 829技术要求）单线生产规模≥30万平方米/年。
3.装饰石膏板（符合JC/T 799技术要求）、嵌装式装饰石膏板（符合JC/T 800技术要求）、吸声用穿孔石膏板（符合JC/T 803技术要求）、活动地板基材用石膏纤维板（符合LY/T 2372技术要求）、镂花装饰石膏板（符合JC/T 2440技术要求），生产规模≥800万平方米/年。

4.复合保温石膏板（符合JC/T 2077技术要求），单线生产规模≥50万平方米/年。

5.石膏砌块（符合JC/T 698技术要求），单线生产规模≥50万平方米/年。
	脱硫石膏、磷石膏、氟石膏等工业副产品石膏。
	1.机械自动化生产工艺。

2.生产所用工业副产品石膏需要烘干预处理的，采用清洁能源或余热利用的烘干工艺。

3.条板、复合墙板生产采用成组立模、高压泵注浆成型等生产工艺。

4.产品存放配备防雨水设施。
	使用的机电设备属于工信部《节能机电设备（产品）推荐目录》推荐产品，或采用变频节能技术。
	1.产品放射性符合《建筑材料放射性核素限量》（GB 6566）要求，重金属等有害物质含量符合《室内装饰装修主要材料有害物质限量》（DB45/T 1971）及国家、自治区有关标准规范等的要求，可浸出有害元素限值符合《墙体材料可浸出有害金属元素限值》（GB 46040）要求。

2.资源综合利用固废的，根据不同的固废种类，其贮存和处置利用等应符合《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB 18599）等环境保护标准和固体废物相关管理规定要求；属于危废的，严格按照相关监管制度进行无害化和资源综合利用。
3.配备扬尘和噪声在线监测系统。


	1.配备试验室和检验人员，建立和完善试验室管理制度。
2.配备原材料检验仪器设备，建立原材料进场验收记录管理制度。

3.配备产品检验仪器设备，建立产品出厂检验管理制度。

4.配备机械自动化产品标识设备，规范产品标识。


注：产品生产规模的要求未明确为“单线生产规模”、“单机单班生产规模”的，“生产规模”均是对企业总产能的要求；
二、限制类

	指标

类别
	产品类型与产品生产规模
	原材料
	工艺装备
	能源、环境、质量管理

	烧结制品
	1.烧结页岩普通砖。

2.年生产规模小于6000万块标准砖的烧结砖和砌块（烧结装饰砖除外）生产线。

3.年生产规模小于1500万块标准砖的烧结装饰砖生产线。

4.年生产规模小于500万片的烧结瓦生产线。
	1.河砂。

2.天然石膏。

3.高岭土。

4.石英砂。
	1.无陈化库或陈化库库容小于3天连续生产所需原料储量的生产线。

2. 55型（不含）以下的真空挤砖机。

3.断面3米（不含）以下或不带余热烘干窑（室）的隧道窑。

4.压制成型的烧结平瓦生产工艺。
	1.能源计量器具的配备和管理未满足现行国家标准《用能单位能源计量器具配备和管理通则》（GB 17167）、《建筑材料行业能源计量器具配备和管理要求》（GB/T 24851）的生产线。

2.热工系统热效率小于65％、未配备余热回收利用系统的烧结制品生产线；未配备蒸气回收利用系统的蒸压制品生产线。

3.原燃料未有序分类堆放、未配备防尘设备的生产线；生产车间未采取封闭方式建设、未配备降尘收尘装置的生产线；产品堆场（库）地面和运输道路未硬化的生产线；未配备废水、废浆、废料、废产品回收利用装置的生产线。

4.未根据不同的固废种类，按照《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB 18599）等环境保护和固体废物管理的标准要求进行贮存和处置利用的一般固废资源综合利用生产线。
5.未严格按照相关监管制度进行无害化和资源综合利用的危废资源综合利用生产线。
6.未配备烟气脱硫除尘治理装置、未安装烟气排放污染物在线监控系统的烧结制品生产线；未采用清洁能源或未配备烟气脱硫除尘治理装置的自备锅炉蒸压（蒸养）制品生产线。

7.未采用自动计量配料工艺的生产线。
8.未配备检验室、检验室未配备原材料和产品检验仪器设备、无专职检验人员的生产线。

9.未配备产品标识设备、产品标识不规范的生产线。

	蒸压制品
	1.蒸压灰砂砖和砌块。

2.年生产规模小于20万立方米的蒸压加气混凝土制品生产线。

3.年生产规模小于6万立方米的蒸压泡沫混凝土制品生产线。

4.年生产规模小于3000万块标准砖的蒸压粉煤灰砖（砌块）、蒸压废渣砖（砌块）生产线。

5.单线年生产规模小于800万平方米的建筑用蒸压类平板生产线。
	
	1. 4.2米以下加气混凝土切割机。

2.人工去底皮的蒸压加气混凝土制品生产线。

3.内径小于2米的蒸压釜。

4.蒸压养护压力低于1.0MPa的生产线。
5.未采用双面密压成型工艺，或成型机双面密压成型压力6000kN（不含）以下的蒸压粉煤灰砖（砌块）、蒸压废渣砖（砌块）生产线。

6.产品存放未设有防雨水设施的生产线。

7.未配备中控室，或未实现生产监控和管理信息数字化的生产线。
	

	非蒸压、水泥基墙板制品
	1.单线年生产规模小于15万平方米的建筑用条板、复合板生产线。

2.单线年生产规模小于800万平方米的建筑用平板生产线。
	
	1.无法实现连续性生产、未配备降尘措施的“地爬式”墙板生产线。

2.无养护室（窑）或产品堆场容量不满足28天生产养护需求的生产线。

3.养护工艺无法实现湿度控制的生产线。
4.产品存放未设有防雨水设施的生产线。
	

	混凝土砖块制品
	1.单机单班年生产规模小于5万立方米的混凝土砖和砌块（含混凝土路面砖，不含装饰混凝土砖和砌块）生产线。

2单机单班年生产规模小于4万立方米的装饰混凝土砖和砌块生产线。
	
	1.主机功率小于40kW，振动频率小于55HZ，振幅大于2.0mm的成型机。

2.未采用双面密压成型工艺，或成型机双面密压成型压力6000kN（不含）以下的装饰混凝土砖（砌块）生产线。

3.无养护室（窑）或产品堆场容量不满足28天生产养护需求的生产线。

4.养护工艺无法实现湿度控制的生产线。
5.产品存放未设有防雨水设施的生产线。
	

	石膏基制品
	1.单线年生产规模小于3000万平方米的纸面石膏板生产线。

2.单线年生产规模小于15万平方米的石膏基条板、复合板生产线。

3.单线年生产规模小于800万平方米的建筑用石膏基平板生产线。

4.单线年生产规模小于50万平方米的石膏砌块生产线。
	
	1.无烘干工序或有烘干工序但未采用清洁能源的石膏砌块、板材生产线。

2.未配备中控室，或未实现生产监控和管理信息数字化的生产线。

3.产品存放未设有防雨水设施的生产线。
	


注：产品生产规模的要求未明确为“单线生产规模”、“单机单班生产规模”的，“生产规模”均是对企业总产能的要求；
三、淘汰类

	指标

类别
	产品类型
	产品生产规模
	工艺装备

	烧结制品
	1.使用粘土为原材料的烧结制品。

2.非烧结、非蒸压粉煤灰砖和泡沫混凝土砌块。

3.以河砂为原料制成的蒸压灰砂砖。

4.使用非耐碱玻纤或非低碱水泥生产的玻纤增强水泥（GRC）空心条板。
	1.单线年生产规模3000万块标准砖以下的烧结砖（砌块）生产线。

2.单线年生产规模400万片以下的烧结瓦生产线。

3.年生产规模1000万块标准砖以下的烧结装饰砖生产线。

4.年生产规模10万立方米以下的蒸压加气混凝土砌块生产线。

5.年生产规模3万立方米以下的蒸压泡沫混凝土制品生产线。

6.年生产规模2000万块标准砖以下的蒸压粉煤灰砖（砌块）、蒸压废渣砖（砌块）生产线。

7.单线年生产规模10万平方米以下的各种条板、复合板生产线。

8.单机单班年生产规模2.5万立方米以下的混凝土砖、砌块生产线。

9.单机单班年生产规模2.0万立方米以下的装饰混凝土砖（砌块）生产线。

10.单线年生产规模2000万平方米以下的纸面石膏板生产线。
	1.砖瓦轮窑以及立窑、无顶轮窑、马蹄窑等土窑。
2. 50型以下真空挤砖机；普通挤砖机、SJ1580—3000双轴、单轴制砖搅拌机；SQP400500—700500双辊破碎机、1000型普通切条机。。

3. 200吨以下盘转式压砖机。

4.功率20kW以下，振动频率40HZ以下的混凝土砌块（砖）成型机；单班 2.5 万立方米/年以下的混凝土砌块固定式成型机、单班 10 万平方米/年以下的混凝土路面砖（含透水砖）固定式成型机；简易移动式混凝土砌块成型机、附着式振动成型台。

5.手工切割加气混凝土生产线、非蒸压养护加气混凝土生产线、预铺钢丝式加气混凝土生产线。

6.手工制作或作坊制作墙板、水泥预制构件生产线。

7.人工浇筑、非机械成型的石膏（空心）砌块生产工艺。

	蒸压制品
	
	
	

	非蒸压、水泥基墙板制品
	
	
	

	混凝土砖块制品
	
	
	

	石膏基制品
	
	
	


注：产品生产规模的要求未明确为“单线生产规模”、“单机单班生产规模”的，“生产规模”均是对企业总产能的要求。



