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1  总  则 

 
1.0.1  为提高成型钢筋应用水平，完善成型钢筋质量检验与验收

标准，做到技术先进、质量可靠、经济合理、施工安全，制订本

规程。 
1.0.2  本规程适用于广西壮族自治区混凝土结构工程中采用专

业化加工模式加工成型钢筋的质量检验及验收。 
1.0.3  当设计文件对成型钢筋有专门要求时，尚应按设计文件执

行。 
1.0.4  混凝土成型钢筋质量检验及验收除应符合本规程外，尚应

符合国家、行业和广西现行有关标准的规定。 
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2  术  语 

 
2.0.1  成型钢筋 fabricated steel bar 

按设计施工图纸规定的形状、尺寸和要求，采用机械加工成

型的普通各类钢筋制品。 
2.0.2  成型钢筋配送 distribution for fabricated steel bar 

具有信息化管理系统的专业化钢筋加工机构，按照客户要求

将已加工的成型钢筋进行包装或组配，按合同约定运送到指定地

点的物流活动。 
2.0.3  自动化钢筋加工设备 automatic steel bar processing equipment 

具备自动定尺、自动切断、自动弯曲、自动焊接、自动螺纹

加工等单一或组合功能的，能按计算机预先设定的程序或指令自

动进行操作与控制的钢筋加工机械。 
2.0.4  信息化管理系统 information management system 

原材料采购、钢筋加工、成型钢筋配送、质量检验及验收各

个环节均实行计算机信息化管理的系统。 
2.0.5  专业化加工模式  professionalization processing mode 

由具有信息化管理系统的专业化钢筋加工机构，主要采用成

套自动化钢筋加工设备，经过合理的工艺流程，在固定的加工场

所集中加工钢筋成为工程所需成型钢筋制品的生产组织方式。 
2.0.6  质量溯源系统  quality traceability system 

通过记录并追踪成型钢筋的原材料采购、加工、配送、质量

检验及验收各个环节的信息和数据，满足成型钢筋质量数据的正

向及逆向追溯要求的信息系统。 
2.0.7  远程监控  remote supervision 
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应用成型钢筋信息化管理系统及质量溯源系统，对成型钢筋

的原材料采购、加工、配送、质量检验及验收各个环节进行监督

和查验的活动。 
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3  基本规定 

 
3.0.1  加工配送企业应具备专业化加工模式的生产、技术和质量

保证能力，通过 ISO9001 质量管理体系认证，并实施信息化管理。 
3.0.2  加工配送企业应与建设、施工单位签订书面合同，合同中

应有明确的质量检验和验收规定、过程监督方式。 
3.0.3  加工配送企业应具备成型钢筋验收检测能力，配备符合国

家现行相关标准要求的检测设备，设备应定期校准。 
3.0.4  加工配送企业应为施工方或监理的代表提供远程监督检

验及试验过程的信息系统。 
3.0.5  加工配送企业应建立信息化管理系统，系统应包括成型钢

筋的原材料采购、加工、配送、质量检验及验收各节点的信息化

管理，并应满足成型钢筋质量数据的正向及逆向追溯要求。 
3.0.6  加工配送企业信息化管理系统应包括合同管理、设计管

理、资源管理、生产管理、设备管理、质量管理、物流配送管理，

并应符合下列规定： 
1  应提供生产实时监控看板，满足建设主管部门的远程监管

要求； 
2  视频监控应覆盖主要加工场所，监控加工配送的录像保存

期不应少于 6 个月； 
3  应具备从钢筋原材料、加工配送、到成型钢筋应用的正向

查询功能； 
4  应具备从成型钢筋应用到加工配送、钢筋原材料的逆向查

询功能； 
5  钢筋自动加工设备应具备远程控制、状态监控功能，手动

功能作为应急操作功能； 
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6  成型钢筋料牌应具备唯一性标识功能，料牌的格式和内容

宜符合本规程附录 A 中第 A.0.1 条的规定； 
7  自动加工设备应与计算机联机，满足生产数据及质量数据

自动采集处理和统计的要求； 
8  应满足成型钢筋配送的全过程监控、交货检验及电子签收

的要求； 
9  钢筋深化设计、翻样成果应满足数字化应用及协同管理的

要求； 
10  应具备与检测机构信息系统的实时数据对接功能。 

3.0.7  加工设备应具备程序控制的自动加工成型钢筋的能力，自

动加工设备的总产能不应低于加工配送企业总产能的 80%。 
3.0.8  线材加工类设备应无延伸功能。 
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4  原材料 

4.1  一般规定 

4.1.1  钢筋原材料采购单位应建立原材料验收管理制度，应用信

息化管理系统，满足原材料质量追溯要求。 
4.1.2  原材料进厂时，钢筋原材料采购单位应按国家现行相关标

准的要求实施验收。 

4.2  验收要求 

4.2.1  钢筋原材料进厂时，钢筋原材料采购单位应检查钢筋生产

和销售单位的资质文件以及进厂钢筋产品质量证明文件，并共享

至信息化管理系统，无证产品不应使用。 
4.2.2  钢筋原材料采购单位应对钢筋原材料表面实行全数检查

并记录结果，钢筋表面不应有裂纹、结疤、油污、颗粒状或片状

铁锈。 
4.2.3  加工配送企业应根据钢筋原材料品牌、规格、批次、货位

等条件入库，并将钢筋原材料库存信息上传至信息化管理系统。 
4.2.4  加工配送企业领用钢筋原材料时，应将钢筋原材料检验结

果与成型钢筋使用项目、使用部位信息有效关联，满足钢筋原材

料正向质量溯源要求。 
4.2.5  钢筋原材料由加工配送企业采购的，钢筋原材料的验收应

符合下列规定： 
1  加工配送企业应按原材料验收管理制度取样，由检测机构

送检并按国家现行相关标准的规定对试件作屈服强度、抗拉强度、

伸长率、弯曲性能和重量偏差检验，检验结果应符合相关标准的

规定； 
检查数量：按进场批次和产品的抽样检验方案确定； 
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检验方法：检查质量证明文件和抽样检验报告； 
2  检测机构应在满足监管要求的环境下完成检验，并将检验

结果共享至信息化管理系统； 
3  加工配送企业领用钢筋原材料时，检验结果应与成型钢筋

使用项目、使用部位信息有效关联。 
4.2.6  钢筋原材料由委托加工单位采购的，钢筋原材料的验收应

符合下列规定： 
1  委托加工单位应在监理单位代表的见证下按国家现行相

关标准的规定抽取试件作屈服强度、抗拉强度、伸长率、弯曲性

能和重量偏差检验，检验结果应符合相关标准的规定； 
检查数量：按进场批次和产品的抽样检验方案确定； 
检验方法：检查质量证明文件和抽样检验报告； 
2  委托加工单位应将检验结果共享至信息化管理系统； 
3  加工配送企业应在信息化管理系统检验无误后，再执行入

库操作。 
4.2.7  钢筋原材料的力学性能、公称直径、计算截面面积及理论

重量、工艺性能参数应符合国家现行相关标准的规定。 
4.2.8  同一牌号、同一炉罐号、同一规格的钢筋组成的检验批，

每批重量不应大于 60t。超过 60t 的部分，每增加 40t 或不足 40t
的余数，应增加一个拉伸试验试样和一个弯曲试验试样。 
4.2.9  同一牌号，同一冶炼方法、同一浇注方法的不同炉罐号组

成的混合批，各炉罐号含碳量之差不应大于 0.02%，含锰量之差

不应大于 0.15%，混合批的重量不应大于 60t。 
4.2.10  同一厂家、同一牌号、同一规格的钢筋连续三次进厂检

验均一次检验合格时，其后的检验批量可扩大一倍。当扩大检验

批后的检验出现一次不合格情况时，应按扩大前的检验批量重新

验收，不再次扩大检验批量。 
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5  加工检验 

5.1  一般规定 

5.1.1  加工配送企业应建立加工过程及质量检验管理制度，应用

信息化管理系统控制加工过程质量。 
5.1.2  信息化管理系统应能采集、处理、存储加工过程的检验信

息，满足施工单位或监理单位监督成型钢筋加工过程的要求。 
5.1.3  加工配送企业应使用信息化管理系统填写加工质量检验

记录表，加工质量检验记录单宜符合本规程附录 B 中第 B.0.1 条

的规定。 
5.1.4  施工单位或监理单位应对成型钢筋加工过程中的质量进

行抽检，抽检方法应按与加工配送企业约定的钢筋加工抽样检验

方案确定。 
5.1.5  施工单位或监理单位宜通过信息化管理系统及实时影像

对成型钢筋加工过程中的质量进行抽检。 
5.1.6  单件及组合成型钢筋加工应按现行行业标准《混凝土结构

成型钢筋应用技术规程》JGJ 366 的规定执行。 
5.1.7  成型钢筋不应加热加工，且同一部位弯折应一次完成，不

应反复弯折。 
5.1.8  在成型钢筋加工过程中发现钢筋脆断、焊接性能不良或力

学性能不正常等现象时，应停止使用该批钢筋加工。 

5.2  过程检验 

5.2.1  加工配送企业应根据加工配送计划制定质量检验计划，并

对成型钢筋的加工过程进行检验，检验合格后执行入库。 
5.2.2  自动化加工设备产生的质量数据应上传至信息化管理系
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统并共享至质量溯源系统，质量检验人员的质量检查数据应录入

质量溯源系统，并由质量溯源系统输出检验结果及检验记录单。 
5.2.3  成型钢筋的加工质量检查应按现行行业标准《混凝土结构

成型钢筋应用技术规程》JGJ 366 的规定执行。 
5.2.4  钢筋焊接网重量偏差和力学性能检验应按现行国家标准《钢

筋混凝土用钢 第 3 部分：钢筋焊接网》GB/T 1499.3 的规定执行。 
5.2.5  钢筋桁架的加工质量检查应按现行行业标准《钢筋混凝土

用钢筋桁架》YB/T 4262 的规定执行。 
5.2.6  组合成型钢筋中，机械和焊接连接的接头外观质量和力学

性能检验应按现行行业标准《钢筋机械连接技术规程》JGJ 107
和《钢筋焊接及验收规程》JGJ 18 的规定执行。 
5.2.7  钢筋批量生产前，操作人员应按照钢筋配料单的技术要求

对每一项钢筋单品进行首件检验，主要检查内容应包括：钢筋的

规格、尺寸、形状、弯折角度等，检查完成后填写成型钢筋首件

检验记录表，并上传到质量溯源系统，首件检验合格后才可批量

生产，成型钢筋首件检验记录表的格式和内容宜符合本规程附录

B 中第 B.0.2 条的规定。 
5.2.8  钢筋加工过程中，质检员应对成品进行随机抽检，检查内

容包括：钢筋的规格、尺寸、弯折角度、形状和数量等，检查完

成后填写成型钢筋抽检表，并上传到质量溯源系统，成型钢筋抽

检表的格式和内容宜符合本规程附录 B 中第 B.0.3 条的规定。 
5.2.9  成型钢筋成品入库前，质检员应抽检待入库成品，检查内

容包括：钢筋规格、尺寸、弯折角度、形状、数量、料牌信息以

及外观质量等，检查合格后开具出厂合格证或出厂检验报告，并

上传到质量溯源系统，检验合格后入库。 

5.3  成型钢筋检验标准 

5.3.1  开牙套丝钢筋的螺纹加工质量应以同一设备、同一台班、

同一直径钢筋端头螺纹为一检验批，抽查数量应为 10%且不少于
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10 个，用螺纹环规和直尺检查螺纹直径和螺纹长度，其检查结果

应符合国家现行标准《钢筋机械连接技术规程》JGJ 107 及《普通

螺纹公差》GB/T 197 的有关规定。当抽检合格率大于等于 95%时，

判定该批为合格。当抽检合格率小于 95%时，应抽取同样数量的

丝头重新检验。当两次检验的总合格率大于等于 95%时，该批判

定合格。合格率仍小于 95%时，则应对全部丝头进行逐个检验，

剔除不合格品。 
5.3.2  钢筋的弯折应进行弯折尺寸检查，应以同一台设备、同一

台班加工的同一规格类型成型钢筋为一个检验批。同一检验批的

首件必检，加工过程中应进行抽检，抽检次数不应少于 2 次，每

次抽检数量不应少于 2 件，检查结果应符合本规程第 5.3.4 和 5.3.5
条的规定。抽检合格率应为 100%，否则应全数检查，剔除不合

格品。 
5.3.3  箍筋、拉筋的弯钩应进行弯折尺寸检查，应以同一台设备、

同一台班加工的同一规格类型成型钢筋为一个检验批。同一检验批

的首件必检，加工过程中应进行抽检，抽检次数不少于 2 次，每次

抽检数量不应低于 2 件，检查结果应符合本规程第 5.3.4 和 5.3.5 条

的规定。抽检合格率应为 100%，否则应全数检查，剔除不合格品。 
5.3.4  单件成型钢筋加工应进行形状、尺寸偏差检查，检查应按

同一台设备、同一台班加工的同一规格类型成型钢筋为一个检验

批。同一检验批的首件必检，加工过程中应进行抽检，抽检次数不

应少于 2 次，每次抽检数量不应少于 2 件，检查结果应符合表 5.3.4
的规定。当抽检合格率不为 100%时，应全数检查，剔除不合格品。 

表 5.3.4  单件成型钢筋加工的尺寸形状允许偏差 

序号 项目 允许偏差 
1 调直直线度（mm/m） ＋4，0 
2 受力成型钢筋顺长度方向全长的净尺寸（mm） ±8 
3 完全角度误差（°） ±1 
4 弯起钢筋的弯折位置（mm） ±8 
5 箍筋内净尺寸（mm） ±4 
6 箍筋对角线（mm） ±5 
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5.3.5  组合件成型钢筋加工应进行形状、尺寸偏差检查，检查应

按同一台设备、同一台班加工的同一规格类型成型钢筋为一个

检验批。同一检验批的首件必检，加工过程中应进行抽检，抽

检次数不少于 2 次，每次抽检 1 件，检查结果应符合表 5.3.5
的规定。当抽检合格率不为 100%时，应全数检查，检查出的

不合格品应在不破坏单件成型钢筋质量的前提下进行修复，不

合格品不应出厂。 

表 5.3.5  组合成型钢筋加工的尺寸形状允许偏差 

序号 项目 允许偏差（mm） 

1 钢筋网横纵钢筋间距 ±10 

2 钢筋网网片长度和网片宽度 ±25 

3 钢筋笼主筋间距 ±5 

4 钢筋桁架主筋间距 ±5 

5 箍筋（缠绕筋）间距 ±5 

6 钢筋桁架高度 ＋1，－3 

7 钢筋桁架宽度 ±7 

8 钢筋笼直径 ±10 

9 钢筋笼总长度 ±1 

10 钢筋桁架长度 ±20 

5.3.6  钢筋焊接网重量偏差和力学性能检验应按现行国家标准

《钢筋混凝土用钢 第 3 部分：钢筋焊接网》GB/T 1499.3 的规定

执行。 
5.3.7  组合成型钢筋中的机械连接和焊接连接接头外观质量和

力学性能检验应按现行行业标准《钢筋机械连接技术规程》JGJ 
107 和《钢筋焊接及验收规程》JGJ 18 的规定执行。 

5.4  成型钢筋捆扎 

5.4.1  成型钢筋入库前应捆扎整齐、牢固、易于吊装和点数，防
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止运输吊装过程中发生变形。 
5.4.2  螺纹连接丝头应采用保护措施。 
5.4.3  同一工程中同类型构件的成型钢筋制品应按施工先后顺

序和规格分类捆扎，悬挂料牌，并按要求入库存放。 
5.4.4  成型钢筋的捆扎规则应符合表 5.4.4 的规定。 

表 5.4.4  捆扎要求 

构件类型 钢筋类型 捆扎要求 组配要求 重量要求 

单捆重量≤800 kg 
纵筋 

一条梁一捆，单条梁超过重

量要求时，分捆包装，挂同

一构件名称料牌 大捆重量≤2000kg 

同规格尺寸箍筋捆扎，每扎

≤50 个 
箍筋 

挂汇总式料牌，料牌备注各

构件所用钢筋根数 

单堆/框重量≤800 kg 
梁 

拉筋 
同规格尺寸汇总装袋，挂汇

总式料牌 

相邻区域梁可合

并成大捆，应设

置合理间隔 

单袋重量≤40 kg 

同规格尺寸汇总包装 单捆重量≤800 kg 

纵筋 挂汇总式料牌，料牌备注各

构件所用钢筋根数 
大捆重量≤2000kg 

同规格尺寸箍筋捆扎，每扎

≤50 个 
箍筋 

挂汇总式料牌，料牌备注各

构件所用钢筋根数 

单堆/框重量≤800 kg 
柱 

拉筋 
同规格尺寸汇总装袋，挂汇

总式料牌 

相邻区域长度相

近可合并成大

捆，应设置合理

间隔 

单袋重量≤40 kg 

竖向筋 同规格尺寸汇总包装 单捆重量≤800 kg 

水平筋 
挂汇总式料牌，料牌备注各

构件所用钢筋根数 
大捆重量≤2000kg 

墙 

拉筋 
同规格尺寸汇总装袋，挂汇

总式料牌 

相邻区域构件可

合并成大捆，应

设置合理间隔 

单袋重量≤40 kg 
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续表 5.4.4 

构件类型 钢筋类型 捆扎要求 组配要求 重量要求 

板底筋 同规格尺寸汇总包装 单捆重量≤800 kg 

附加筋 

板面筋 

分布筋 

楼梯板筋 

挂汇总式料牌，料牌备注各

构件所用钢筋根数 

相邻区域构件可

合并成大捆，应

设置合理间隔 大捆重量≤2000kg 

马凳筋 

同规格尺寸汇总包装 
高度 250 mm 以下装袋 
高度 250 mm 以上宜 20 个/扎 
挂汇总式料牌 

 单袋/扎重量≤40 kg 

长条形 
马凳筋 

同型号打捆，挂汇总式料牌  单捆重量≤800 kg 

拉筋 
同规格尺寸汇总装袋，挂汇

总式料牌 
 单袋重量≤40 kg 

同规格尺寸箍筋捆扎，每扎

≤50 个 

板 
楼梯 

平台板 
楼梯斜板 

箍筋 
挂汇总式料牌，料牌备注各

构件所用钢筋根数 

 单堆/框重量≤800 kg 

同规格尺寸汇总包装，按构

件合成大捆 节点 节点钢筋 

挂构件式料牌 

 单捆重量≤800 kg 

独立基础 同规格尺寸汇总包装 

条形基础 
挂汇总式料牌，料牌备注各

构件所用钢筋根数 

承台 
相邻区域构件可合并成大

捆，应设置合理间隔 

基础 

筏板 — 

 单捆重量≤800 kg 

一个构件一捆，挂构件式料牌 
集水坑 

集水坑 
钢筋 单构件超过重量要求时，分捆

包装，挂同一构件名称料牌 

相邻区域构件可

合并成大捆，应

设置合理间隔 
单捆重量≤800 kg 

一个构件一捆，挂构件式料牌 
缩尺钢筋 缩尺钢筋 单构件超过重量要求时，分捆

包装，挂同一构件名称料牌 

相邻区域构件可

合并成大捆，应

设置合理间隔 
单捆重量≤800 kg 
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5.5  成型钢筋入库检验 

5.5.1  加工配送企业应使用信息化管理系统及相应配套设备，记

录管控成型钢筋入库数据。 
5.5.2  成型钢筋入库时应检查钢筋料牌悬挂情况、钢筋表面质

量、捆扎情况。每捆成型钢筋均应有料牌标识，钢筋表面不应有

裂纹、结疤、油污、颗粒状或片状铁锈，成型钢筋的捆扎应整齐、

牢固。料牌掉落或捆扎变形的成型钢筋不应入库。 
5.5.3  成型钢筋入库存放应符合下列规定： 

1  应根据信息化管理系统要求存放入库至指定库位，并更新

库存信息； 
2  成型钢筋应堆放整齐，应具有适应广西地区潮湿气候及防

止锈蚀、污染和受压变形的措施； 
3  同一工程中同类型构件的成型钢筋应按施工先后顺序和

规格分类码放整齐； 
4  入库的成型钢筋不应露天存放。 

5.5.4  入库信息应录入信息化管理系统，满足施工单位或监理单

位远程监督的要求。 
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6  出厂检验及配送 

6.1  出厂检验 

6.1.1  成型钢筋出厂时应按出厂批次全数检查钢筋的捆数、料牌

悬挂情况和钢筋表面质量，每捆成型钢筋均应有料牌标识，钢筋

表面不应有裂纹、结疤、油污、颗粒状或片状铁锈，料牌掉落的

成型钢筋不应出厂。 
6.1.2  成型钢筋出厂时应按同一工程、同一配送车次且不大于

60t 为一批，每批在同种类型成型钢筋中随机抽取 3 件，检查成型

钢筋形状和尺寸，每批次抽检的单件成型钢筋检验结果全部合格

时，判定该批次合格，否则应全数检查，剔除不合格品，并记录

存档。 
6.1.3  在同一工程中，连续三个出厂检验批次均一次检验合格

时，其后的检验批量可扩大一倍。 
6.1.4  钢筋焊接网的出厂检验应按现行国家标准《钢筋混凝土用

钢第 3 部分：钢筋焊接网》GB/T 1499.3 的规定执行。 
6.1.5  成型钢筋经检验合格后出厂前，加工配送企业应签发成型

钢筋出厂合格证或出厂检验报告，出厂合格证的内容和格式宜符

合本规程附录 A 中第 A.0.2 条的规定，出厂检验报告的内容和格

式宜符合本规程附录 A 中第 A.0.3 条的规定。 
6.1.6  加工配送企业应建档保存以下资料： 

1  成型钢筋加工配送合同； 
2  成型钢筋加工配送计划； 
3  钢筋质量证明文件； 
4  钢筋提供单位资质复印件； 
5  钢筋力学性能和重量偏差复检报告； 
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6  成型钢筋配料单； 
7  成型钢筋交货验收单； 
8  成型钢筋加工过程中的加工质量检验记录； 
9  成型钢筋出厂合格证和出厂检验报告； 
10  机械接头提供企业的有效型式检验报告； 
11  机械接头现场工艺检验报告。 

6.2  装车与配送 

6.2.1  加工配送企业装车时应复核交货验收单，对装车的部品部

件的重量、数量、料牌逐一清点，形成装车记录，宜使用信息化

管理系统、智能设备辅助。 
6.2.2  成型钢筋的配送应符合下列规定： 

1  成型钢筋配送车辆应满足成型钢筋制品外形尺寸和额定

载重量的要求； 
2  成型钢筋装卸应满足车体平衡的要求，运输时应采取绑扎

固定措施。多个部位混装运送时应采取分隔措施，散装的成型钢

筋不得发货，宜采用料架保证货物运输过程中稳定； 
3  成型钢筋料牌在装车和运送过程中不应掉落遗失。 

6.2.3  成型钢筋配送时加工配送企业应提供出厂合格证或出厂

检验报告、钢筋原材质量证明文件及钢筋原材第三方检验报告、

交货验收单，交货验收单的内容和格式宜符合本规程附录 A 中第

A.0.4 条的规定。 
6.2.4  加工配送企业应使用信息化管理系统实时监控配送车辆，

并将配送信息共享至施工方和监理方，配送车辆宜安装重量、定

位与速度监测装置。 广
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7  施工及验收 

7.1  一般规定 

7.1.1  成型钢筋进场检验合格后，在施工现场应按进场批次分

类、分结构部位或者流水作业段堆放整齐，并应防止油污、锈蚀

及碾压。 
7.1.2  安装用的焊接材料、连接套筒应有有效的钢筋接头型式检

验报告、接头工艺检验报告和产品合格证，连接套筒质量应符合

现行行业标准《钢筋机械连接套筒》JGJ/T 163 的有关规定，其接

头连接质量应符合现行行业标准《钢筋焊接及验收规程》JGJ 18
和《钢筋机械连接技术规程》JGJ 107 的有关规定。 
7.1.3  安装前，应根据设计文件对成型钢筋的外观、尺寸、钢筋

类型和直径、接头位置及质量要求等进行确认，确认无误后方可

进行安装作业。 
7.1.4  成型钢筋的连接与安装除符合本规程规定外，尚应符合现

行国家标准《混凝土结构工程施工规范》GB 50666 的有关规定。 
7.1.5  对成型钢筋质量有异议或争议时，应进行仲裁检验。 
7.1.6  加工配送企业应对成型钢筋的配套资料更新归档。 

7.2  成型钢筋进场检验 

7.2.1  施工单位或监理单位应制定成型钢筋进场抽检方案，抽检

方案应包含成型钢筋牌号、规格、数量、力学性能检验等内容，

单件成型钢筋制品检验合格后应补足后再安装，组合成型钢筋制

品检验合格后应修复或复原后再安装。 
7.2.2  成型钢筋进场时，应检查成型钢筋的质量证明文件、成型

钢筋所用材料质量证明文件及检验报告，并应抽取试件作屈服强
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度、抗拉强度、伸长率和重量偏差检验，检验结果应符合国家现

行相关标准的规定。 
检查数量：同一厂家、同一类型、同一钢筋来源的成型钢筋，

不超过 30t 为一批，每批中每种钢筋牌号、规格均应至少抽取 1
个钢筋试件，总数不应少于 3 个。 

检验方法：检查质量证明文件和抽样检验报告。 
7.2.3  对由热轧钢筋制成的成型钢筋进场时，当有施工单位或监

理单位的代表驻厂监督生产过程，并提供原材钢筋力学性能第三

方检验报告时，可仅进行重量偏差检验。 
7.2.4  对由热轧钢筋制成的成型钢筋进场时，当施工单位或监理

单位的代表远程监督生产过程，加工配送企业提供全过程监控数

据及影像资料，并提供原材钢筋力学性能第三方检验报告时，可

仅进行重量偏差检验。 
7.2.5  成型钢筋检验批宜根据进场批次、施工工序和验收的需要

确定，检验批的质量验收应包括实物检查和资料检查，检验批质

量验收记录宜按现场检查记录和质量证明文件按国家现行有关标

准要求填写。 
7.2.6  成型钢筋进场后应按进场批次检查外观质量。每捆成型钢

筋均应有料牌标识，钢筋表面不应有裂纹、结疤、油污、颗粒状

或片状铁锈。外观质量不合格的不得使用。 
检查数量：全数检查。 
检验方法：观察。 

7.2.7  单件成型钢筋进场后应按进场批次检查形状尺寸。每批次

抽检的单件成型钢筋检验结果全部合格时，判定该批次合格，否

则应全数检查，剔除不合格品。 
检查数量：同一工程、同一类型、同一原材料来源、同一组

生产设备生产的成型钢筋，检验批量应不大于 30t。每批在同种类

型成型钢筋中随机抽取 3 件，总数量不足 3 件则全数检验。 
检验方法：钢尺、角度尺检查。 

7.2.8  组合成型钢筋进场后应按进场批次检查形状尺寸和开焊
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漏焊点数量。每批次抽检的组合成型钢筋检验结果全部合格时判

定该批次合格，否则应全数检查，剔除不合格品。 
检查数量：同一工程、同一类型、同一原材料来源、同一组

生产设备生产的成型钢筋，检验批量不应大于 30t。每批在同种类

型成型钢筋中随机抽取 3 件，总数量不足 3 件则全数检验。 
检验方法：钢尺和观察。 

7.2.9  对同一工程、同一类型、同一原材钢筋来源、同一组生产

设备生产的成型钢筋，连续三次进场检验均一次检验合格时其检

验批容量可扩大一倍。 

7.3  成型钢筋安装及成品防护 

7.3.1  成型钢筋绑扎完毕后，应采取措施防止钢筋被踩踏，不应

在成型钢筋上随意走动或集中堆放施工重物。 
7.3.2  墙筋绑扎完毕后，施工人员不应从墙筋中穿过或者上下攀

爬钢筋。 
7.3.3  逆作法施工往下输送钢筋时，不应采用人工抛掷。 
7.3.4  安装电线管、暖卫管线或其他设施时，不应任意切断和移

动钢筋。 
7.3.5  剪力墙钢筋安装模板时，不应因钢筋绑扎偏位或埋管件而

随意割除钢筋，应经设计人员同意并采取相应的加强措施后方可

进行。 
7.3.6  成型钢筋绑扎完成后，不应油污、模板隔离剂等污染钢筋。 
7.3.7  浇筑混凝土时，应采取措施防止钢筋移位。 

7.4  钢筋工程验收 

7.4.1  成型钢筋安装完成后，其钢筋的牌号、规格、数量、位置

和间距应符合设计要求。 
检查数量：全数检查。 
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检验方法：观察。 
7.4.2  成型钢筋表面应清洁、无损伤，钢筋不应有裂纹、油污、

颗粒状或片状老锈。 
7.4.3  成型钢筋的连接方式、接头位置、锚固方式应符合设计

要求。 
7.4.4  成型钢筋连接接头的外观质量、接头性能应符合现行行业

标准《钢筋机械连接技术规程》JGJ 107 和《钢筋焊接及验收规程》

JGJ 18 的有关规定。 
7.4.5  当成型钢筋工程验收出现不合格时，应进行整改，并重新

验收。 
7.4.6  成型钢筋工程质量验收时，应提供下列文件和记录： 

1  成型钢筋加工配送合同； 
2  加工配送单位的资质证明文件； 
3  钢筋生产单位的资质证明文件； 
4  钢筋的产品质量证明书； 
5  钢筋的力学性能和重量偏差复验报告； 
6  成型钢筋配料单、加工配送计划、交货验收单； 
7  成型钢筋出厂合格证和出厂检验报告； 
8  成型钢筋进场检验报告； 
9  成型钢筋检验批质量验收记录； 
10  连接接头质量检验证明文件。 

7.4.7  施工单位应使用信息化管理系统记录成型钢筋使用情况，

满足成型钢筋使用正逆向质量溯源及查询的要求。 
7.4.8  施工单位收集整理的成型钢筋质量验收文件保存年限应

按施工资料管理有关规定执行。 
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附录 A  成型钢筋加工配送用表单 

 
A.0.1  成型钢筋配料牌的格式和内容宜符合表 A.0.1 的规定。 

A.0.1  成型钢筋料牌 

企业名称：                                                    日期： 

客户名称  

项目名称  

使用部位  

规格类型  

包装序号/总包数 
包装规格 

数量/总数量 

计划单号  

构件编码  

（料牌二维码） 

形状简图及尺寸  备注 
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A.0.2  成型钢筋出厂合格证的格式和内容宜符合表 A.0.2 的规定。 

A.0.2  成型钢筋出厂合格证 

工程名称  证书号  

需方名称  供应总重（kg）  

序号 规格 
钢筋 

牌号 

形状示

意图 
数量（件） 外观 

尺寸 

偏差 

力学 

性能 

重量 

偏差 

         

         

生产、检验依据和

结论 
 使用部位  

生产单位全称 
质检员  审核人  

（盖章） 

生产日期：                     出厂日期： 

单位地址：                     联系电话：                       传真： 
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A.0.3  成型钢筋出厂检验报告的格式和内容宜符合表 A.0.3 的

规定。 

A.0.3  成型钢筋出厂检验报告 

工程名称  证书号  

供应总重 
需方名称  

（kg） 
 

序号 规格 钢筋牌号 
形状 

示意图 
数量（件） 外观 尺寸偏差 

       

       

生产、检验依据和 

结论 
 使用部位  

生产单位全称 
质检员  审核人  

（盖章） 

生产日期：                      出厂日期： 

单位地址：                      联系电话：                传真： 

 
 

广
西
壮
族
自
治
区
住
房
和
城
乡
建
设
厅
 

  
  
  
  
 公
开
信
息
浏
览
专
用



 

 24 

A.0.4  成型钢筋交货验收单的格式和内容宜符合表 A.0.4 的

规定。 

A.0.4  成型钢筋交货验收单 

成型钢筋交货验收单 （发货单二维码） 

项目合同号：  
发货单 
编号： 

 
项目 

名称： 
 

收货 
单位： 

 
收货 

地址： 
 

配送司机：  司机电话：  车牌号：  车型：  总重量  

收货联系人：  
收货人 
电话： 

 
送货 

日期： 
     

序号 品牌 原材厂家 
产品

名称 
规格/ 
型号 

材

质 
总数量 

数量

单位 
总重量

（吨） 
备注 

          

          

          

          

          

业务员：  制单人：  审核：  司机：  收货员：  

加工配送 

企业电话 
 地址        

白联：存根     红联：结算     蓝联：收货人     绿联：生产     黄联：物流 
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附录 B  成型钢筋加工质量检验用表单 

 
B.0.1  加工质量检验记录表的形式和内容宜符合表 B.0.1 的规定。 

B.0.1  加工质量检验记录表 

工程名称：                             需方名称：                  编号： 

检验主要项目及结论 

序号 规格 
钢筋 

牌号 

形状示 

意图 
数量（件） 外观 

质量 

尺寸 

偏差 

重量 

偏差 

力学 

性能 
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B.0.2  成型钢筋首件检验记录表的格式和内容宜符合表 B.0.2
的规定。 

B.0.2  成型钢筋首件检验记录表 

项目名称  生产日期  

料单名称  料单编号  

操作人  设备编号  

序号 规格 钢筋形状/简图 标准值 实测值 判定 备注 
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B.0.3  成型钢筋抽检表的格式和内容宜符合表 B.0.3 的规定。 

B.0.3  成型钢筋抽检表 

项目名称  工程部位  

生产单号  判定方式 “√”合格，“×”不合格 

首件检验是否符合要求  检验依据 

《混凝土结构用成型钢筋制品》

GB/T 29733 

《混凝土结构成型钢筋应用技术

规程》JGJ 366 

《混凝土结构工程施工质量验收

规范》GB 50204 

检验员  检验日期  

构件名称 
规格

直径 

形状 

简图 
总数量 

实测 

尺寸 

实测 

角度 

实测

规格 

抽查 

数量 

偏差允

许范围 
判定 
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本规程用词说明 

 
1  为便于在执行本规程条文时区别对待，对要求严格程度不

同的用词说明如下： 
1）表示很严格，非这样做不可的： 

正面词采用“必须”，反面词采用“严禁”； 
2）表示严格，在正常情况下均应这样做的： 

正面词采用“应”，反面词采用“不应”或“不得”； 
3）表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的： 

正面词采用“宜”，反面词采用“不宜”； 
4）表示有选择，在一定条件下可以这样做的，采用“可”。 
2  条文中指明应按其他有关标准执行的写法为：“应符

合……的规定”或“应按……执行”。 

广
西
壮
族
自
治
区
住
房
和
城
乡
建
设
厅
 

  
  
  
  
 公
开
信
息
浏
览
专
用



 

 29 

 

引用标准名录 

 
《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB 50204 
《混凝土结构工程施工规范》GB 50666 
《普通螺纹公差》GB/T 197 
《钢筋混凝土用钢第 3 部分：钢筋焊接网》GB/T 1499.3 
《混凝土结构用成型钢筋制品》GB/T 29733 
《钢筋焊接及验收规程》JGJ 18 
《钢筋机械连接技术规程》JGJ 107 
《混凝土结构成型钢筋应用技术规程》JGJ 366 
《钢筋机械连接套筒》JGJ/T 163 
《钢筋混凝土用钢筋桁架》YB/T 4262 

广
西
壮
族
自
治
区
住
房
和
城
乡
建
设
厅
 

  
  
  
  
 公
开
信
息
浏
览
专
用



 

 30 

 
 

广西壮族自治区工程建设地方标准 

 
混凝土结构成型钢筋验收技术规程 

 
 

DBJ/T45-XXX-20XX 
 
 
 

条  文  说  明 
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